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a galvanizalasban!
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BEMUTATKOZUNK

A Cromkontakt Galvanipari Kft. az On minéségi,
megbizhato partnere a galvanizalasban.

Alapitonk, Beki Istvan, tobb mint 30 éves szakmai
multtal rendelkezik a galvanizalas terlletén. Neve és
szakmai tapasztalata mar szinte védjegy a partnerek
szemében.

2004-t6l Cromkontakt Galvanipari Kft. néven 6nalld
vallalkozasba kezdett tarsaival.

Ennek egyik gylimolcse, a 2005-ben atadasra kerUlt
europal szinvonalu galvanizald muhely,

2008-ban folytatasként létrehoztuk a tomegnikkelezést,
2015-ben az aluminium alapanyagok felliletkezelését
fejlesztettik,

2016-ban az 6nozasi technologiankat vezettik be.

Folyamatos torekvéslink a szakmai feddhetetlenség, a
min6ségi munka, €s partnereink elégedettsége.

info@cromkontakt.hu

www.cromkontakt.hu
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TEVEKENYSEGUNK

Profilunk az aluminium, acél, réz, cink és zamak
alapanyagok diszit6 krdmozasa, nikkelezése, dnozasa,
tomegnikkelezése meriil6harangos technoldgidval.

Fémbdl késziilt hasznalati
targyaink, eszkozeink,
berendezéseink hasznalatuk
soran valamilyen modon
karosodnak. A karosodas
egyik oka a korrozio.

info@cromkontakt.hu

www.cromkontakt.hu

A korrodalodas
megel6zésének legjobb
modja a galvanizalas, vagyis
a fellletkezelés

szervetlen bevonatokkal.
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HELYZETKEP FELALLITASA

A helyzetkép felallitasa, minden egyes megmunkalasi
folyamatot megeléz. Ahhoz, hogy az On széméra a
legmegfelelébb eljarast tudjuk ajanlani, fontos, hogy

ismerjuk a kiindulasi allapotot és az elérni kivant célt. A jol
megvalasztott technoldgiaval On hosszu tavon pénzt és energiat

sporol. Bizunk benne, hogy a megelégedettsegével
JO hirinket viszi!

ELOKESZITES

Az el6készités, mely soran a megmunkalando feliletrdél eltavolitunk
minden, a korabbi gyartasi eljaras vagy hasznalat soran, a fém
fellletére kerllt szennyezédést, ami lehet akar képzddott (pl.: reve,
rozsda, futtatasi szin) vagy akar tapadé szennyezédés (pl.: olaj, zsir,
por). Az eltavolitandd szennyezédés ismerete rendkivil

fontos a késébbi fellletvédelem vagy a fellletnemesités
sikeressége érdekében. Tapasztalataink szerint a helyesen
megvalasztott el6készitési eljaras, mely lehet fizikai, kémiai és
fizikai-kémiai el6kezelés, mar fél siker az esztétikus bevonat
kialakitasara.
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Ezen Osszetett, és tobblépcsés megmunkalasi folyamat soran

kapja meg a munkadarab a végso bevonatot és megjelenéseét.

-

Az egyik legelterjedtebb galvanizalasi folyamat. Kozbensé
bevonatként a korréziovédelemben a réz-nikkel-krom
bevonatrendszer tagjaként alkalmazzak. Az igy kapott vilagos
vOros szind, a cianidos elektrolitokbdl levalasztott rézbevonat finom
kristalyos szerkezet(, és viszonylag kemény bevonatu. Célja, hogy a
durvabb egyenetlenségeket kiegyenlitse.
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NIKKELEZES

Azon esetekben javasolt, amikor az aluminium, acel,
cinkotvény, vas, sargaréz es otvozeteinek korroziovédelme elvart.

A nikkelezés soran nem csak egységes fényes feliiletet, hanem
egy semleges, lugos és gyengén savas kornyezetben is jol
ellenallo fellletet kapunk.
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Kisméret( alkatrészeknél fizés, felfliggesztés nélkdili

tomeg galvanizalasanal ajanlott. Az el6készitést kovetden a
munkadarabok a nikkelezé harangba kertilnek, majd ezt a harangot
ferde tengelyen a nikkelezé kadba meritjik. A tengelyen keresztil a
harang kis sebességgel forog, igy a benne Iévé munkadarabok
folyamatos mozgasa biztositja az egyenletes rétegvastagsagot.

Azon munkadaraboknal hasznalatos, amelyeknél kdvetelmény a
fényes és korroziomentes fellilet. Vallalatunk krom 3 flrdét hasznal,
amely egy kornyezetbarat technolégia. Egyenletesebb fedést biztosit,
valamint megfelel az Eurdpai Unios RoHS alapelveknek.
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Az egyik legkdltséghatékonyabb eljaras. Megfelel6 védelmet nyujt, a
korrdzio ellen, igy az id6 mulasaval sem fog oxidalodni a munkadarab.
Onozas utan a munkadaraboknak kiemelked6 a forraszthatosaga.
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‘ TECHNOLOGIANK

Alapanyagok:
aluminium, acél, vas, réz, cink ontvény vagy zama

Max méret: Mennyiség:
800x500x250 mm Egyedi és széria gyartas
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szennyezodesek
fizikai, eltavolitasa a
El6kezelés kémiai, feliiletvédelem vagy a

fizikai és kémiai  felliletnemesités
sikeressége érdekében
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MINOSEGPOLITIKANK

Cégink mindségpolitikajanak alapveté pontja,

hogy kiemelt figyelmet forditunk flirdéink
allapotara. A kifogastalan minéség érdekében nagy
odafigyeléssel tartjuk karban flrddinket és mindig a
megfelel6 paramétereket allitjuk be.

A bevonat akkor lesz j6 minéségu, egyenletes vas-
tagsagu és egyenletes szerkezetd, ha a fiirdd is jol
mukaodik. A rendszeres analizisek alapjat képezik a
pontos karbantartasnak. Ezt kiilon dokumentaciokban
rogzitjik.

A dokumentaciokbdl napi pontossaggal meg

tudjuk mondani akar az tizem indulasaig
visszamendleg, hogy mikor milyen

karbantartast végeztiink a fiirdéinken és hogy melyik
nap, melyik munkadarab, melyik

firdénkben volt fellletkezelve.
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Hiszen tudjuk, hogy a gyorsasag, és a minéség az, amivel
igazan hozza jarulhatunk az On Uzleti sikeréhez.

EZERT MI PARTNEREK VAGYUNK A:

Min&ségi munkaban
Koltséghatékonysagban

Komplex szolgaltatasban, mind kultéri, mind
beltéri nedves vagy szaraz korilményekre

RoHS
Vevdelégedettségben

K+F és kornyezetvédelemben

Egyedi, széria vagy sorozatgyartas esetén is egyarant tudunk
koltséghatékony és mindségi munkaval a leendd és mar meglévo
partnereink szolgalatara lenni. Barmilyen alapanyaggal is
dolgozzon az On cége, gyonyor és tiikorfényes bevonatot kap
vallalkozasunktol.



EZT IGY GONDOLJAK ELEGEDETT
MEGRENDELOINK IS:

Elmotech kit KU KA
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Németh Szerelvénygyarté
és Kereskedd Kft.
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